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La propuesta del proyecto “Implantacion del simulador Aspen HYSYS como herramienta para la resolucion de casos en asignaturas de
la rama de Ingenieria de las Reacciones Quimicas” surgio de la necesidad de proporcionar a los estudiantes una herramienta que
hiciera mas sencilla y comprensible la resolucion de problemas complejos aprovechando las posibilidades que ofrece el simulador, del
que todos los estudiantes del Grado de Ingenieria Quimica (1Q) de la UAM son usuarios.

OBJETIVOS DE LA PROPUESTA

1. Promover la integracion entre materias y asignaturas del Grado y el enfoque multidisciplinar de los contenidos.
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2. Permitir la resolucion de problemas complejos de caracter practico en el tiempo de una clase, incrementandose asi el tiempo
destinado a la discusion de resultados.

3. Contribuir a la generalizacion del uso de los simuladores de proceso, para ello se proponen plantillas (modelos preconstruidos)
que reducen el esfuerzo en la elaboracion de los modelos.

4. Desarrollar el concepto de “Laboratorio de diseno y analisis de procesos asistido por ordenador” y enriquecer la experiencia
acumulada en esta direccion.

En el Grado en 1Q de la UAM, las asignaturas centradas en la materia de Ingenieria de las Reacciones Quimicas se imparten en 3¢
curso distribuidas en los dos cuatrimestres: Ingenieria de las Reacciones Homogéneas (IRHO, 1¢' cuatrimestre) e Ingenieria de las
Reacciones Heterogéneas (IRHE, 2° cuatrimestre)). La asignatura con la que los estudiantes se inician en el uso del simulador,
Ingenieria de Procesos y Productos, se imparte en el 1¢' cuatrimestre del mismo curso.
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AT La multiplicidad de estados estacionarios en reactores de TEMATICA Diseno de reactores de lecho fijo en condiciones
mezcla perfecta. isotermas, adiabaticas y no isotermas no adiabaticas.
Produccion de propilenglicol por hidrélisis de dxido de CASO DE ESTUDIO Dimensionado, analisis del comportamiento y
CASO DE ESTUDIO propileno en un reactor de tanque agitado en régimen optimizacion del reactor de produccion de estireno.
adiabatico. Modelizacion de procesos con reaccion quimica en
El procedimiento de céalculo a utilizar consiste en la Aspen HYSYS, incluyendo el dimensionado del reactor
DESARROLLO realizacion de estudios de sensibilidad tomado como DESARROLLO en diferentes regimenes térmicos. Optimizacion de
variable independiente una identificada previamente las condiciones de operacion y del proceso que
como “responsable” de respuestas miiltiples. permitan alcanzar la conversion maxima.
Los estudiantes verificaron como variaciones minimas de El 89 % de los estudiantes que asistieron a clase
. ici id influi . entregaron la tarea propuesta.
RETROALIMENTACION Iajs . _con.dlclones del operacion pueden influir RETROALIMENTACION § P p
significativamente en sistemas en los que puede darse El 91 % de los estudiantes que entregaron la tarea, la
multiplicidad de estados estacionarios. realizaron correctamente (calificacion > 7).
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Figura 1. Ejemplo de modelo preconstruido para la resolucién del caso de estudio (IRHO).  Figura 3. Ejemplo de modelo preconstruido para la resolucion del caso de estudio (IRHE).
La figura muestra la simulacion convergida. Los estudiantes reciben la plantilla sin ejecutar. La figura muestra la simulacion convergida. Los estudiantes reciben la plantilla sin ejecutar.
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computacional en el que se pueda abordar la resolucion de casos de estudio
Figura 2. Ejemplo de relaciones entre variables de proceso obtenidas a partir de la mas complejos.

simulacion que favorecen la discusion de resultados entre los estudiantes (IRHO).
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